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Disciplina: Processos de Corte em Madeira
Carga horaria: 60 horas (40 horas = sala de aula;
20 horas = laboratério, visitas empresas, palestras)

Professor: Ivan Venson — Bloco C2 — Gabinete 4
Formas de contato:Telefone: 3360 4274

Email: venson@ufpr.br
Horario das aulas: Quinta-feira 20h30-23h30
Local: Centro de Ciéncias Florestais e da Madeira
Curso: Engenharia Industrial Madeireira — Noturno
Atendimento aos alunos: Tercas e quintas-feiras — 17h30 — 20h30

PROGRAMA

Introducao: Revisao propriedades da madeira relacionadas com a usinagem
Usinagem da madeira com ferramenta de geometria definida e indefinida
A - Ferramenta tradicional
Al - Gume
Ala - Geometria e angulos caracteristicos
Superficie de ataque, superficie livre, angulo de cunha, angulo de ataque,
angulo livre, outros tipos de angulos, garganta do dente.
Alb - Concepcéao das ferramentas
A2 - Teoria do corte da madeira
A2a - Principios e formas dos movimentos
A2b - Base e principios de corte
A2c - Geometria do cavaco
A3 — Materiais das ferramentas de corte
A3a — Tratamentos térmicos dos metais
A3b — Ligas e tipos de ac¢o
A3c — Processo de sinterizacao
A4 - Maquinas e condicfes de corte
A4c - Corte de trajetoria retilinea
A4b - Corte de trajetéria cicloidal
A4c - Cortes com outras trajetorias
A5 — Processos de usinagem em madeira e produtos base-madeira
Aba - Fresamento e furacdo: parametros de corte. Corte com serras circulares:
parametros de corte
A6 - Desgaste, afiacdo e manutencao do complexo de corte
Aba — Abrasivos e rebolos
A6b — Afiacdo: principios e tipos de afiacédo
B — Usinagem em maquinas-ferramentas de controle numérico
1 — Estrutura de programacgédo CNC — codigo
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OBJETIVO

1. Aprender sobre os fatores que influenciam nos processos de corte em madeira,;

2. Aprender os conhecimentos béasicos para poder explicar os diferentes
comportamentos que ocorrem durante o aproveitamento tecnoldgico da madeira.

3. Aprender os conhecimentos basicos dos equipamentos utilizados para processos de
corte no setor industrial;

4. Ter a capacidade de deduzir e sugerir aproveitamentos potenciais em fungcao do
conhecimento dos processos de corte da madeira.

5. Dar conhecimento ao aluno sobre os materiais que séo utilizados na fabricacao de
ferramentas de corte e indicar a ferramenta mais adequada para cada processamento
de usinagem e produto final.
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Revistas cientificas: Floresta, Arvore, Cerne, Ciéncia Florestal, Forest Products Journal.
Revistas de divulgacéo: Referencia, Revista da Madeira, Madeira e mobiliario, Usinagem.

AVALIACAO
As avaliacbes serdo feitas continuamente ao longo do semestre, com base em provas
tedrico-préaticas do conteudo ministrado, relatorios/exercicios de praticas realizadas em sala
de aula/laboratorio, visitas industriais ou feiras, palestrantes externos, participacdo e
contribuicdo do aluno nas aulas tedricas e praticas e comportamento ético perante os
colegas e professor.

= Para avaliar o desempenho na disciplina serd aplicada uma avaliacdo teorica
(tradicional) e avaliacdes praticas em cada aula (seminario + exercicios + relatérios);
= Aplicacéo de provas em segunda chamada sequem as resolugdes vigentes na UFPR
— Resolucéo 37/97-CEPE;
= Avaliacdo continua em sala de aula, sendo considerado:
- Desempenho individual e iniciativas; habilidades ao conhecimento e ao raciocinio,
gualidade de apresentacdo dos trabalhos e gestdo do tempo.
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