ABRASIVOS

e Até século XIX
Abrasivos naturais — esmeril, mineral de cor preta, constituido de
40% oxido de ferro e 60% de 6xido de aluminio.
Dureza inferior a 9 Mohs (diamante = 10 Mohs)

e Século XX
Abrasivos artificiais, de alta dureza: abrasivos silicosos e
aluminosos.

e Abrasivos silicosos
Constituido de carboneto de silicio, feitos em fornos elétricos, com
9,6 Mohs de dureza. Recomendado para metais de fraca resisténcia
a tracao (ferro fundido, latdo, cobre, aluminio e materiais n&o
metalicos).

e Abrasivos aluminosos
Obtidos pela fusdo da bauxita (minério de 6xido de aluminio, silicio
e ferro) em fornos elétricos, obtendo dureza de 9,4 Mohs.
Recomendado para metais mais resistentes a tragdo, como o ago e o
bronze fosforoso.

Obs: Carborundum e Norton — empresas atualmente pertencentes ao
grupo Saint-Gobain.

e Escolha do abrasivo — propriedades fisicas do material a usinar

Rebolos de 6xido de aluminio:
Materiais de alta resisténcia a tracdo — ago carbono, ago liga, acgo
rapido, ferro maleavel recozido, ferro batido, bronzes, tenazes.

Rebolos de carboneto de silicio:

Materiais de baixa resisténcia a tracdo — ferro fundido cinzento,
ferro fundido em coquilhas (molde metalico de fundicado), latéao,
bronze macio, aluminio, cobre, ligas muito duras, carbonetos
cimentados e materiais ndo metalicos (marmores, pedras, borracha e
couro).
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AGENTES AGLUTINANTES - LIGAS

A SELECAO DO TIPO DE LIGA DEPENDE DO MATERIAL A SER RETIFICADO, DO
TIPO DE OPERACAO E DA PRECISAO REQUERIDA.

e LIGAS RESINOIDES
Sédo ligas que se caracterizam por conferirem as ferramentas
abrasivas uma elevada resisténcia e resiliéncia (resisténcia ao
impacto), pois uma vez polimerizada a liga resindide, se converte em
aglomerante de alta resisténcia.
Desta forma, as ferramentas abrasivas fabricadas com este tipo de
liga podem operar normalmente com velocidade periférica de até 48
m/s, podendo chegar a 100 m/s, dependendo da aplicagdo e do tipo
da construgcao da liga.
Sédo empregadas em operagdes de corte, severas de desbaste, de
precisdo como abertura de canais em ferramentas de corte (brocas,
fresas, machos, etc)

e LIGAS VITRIFICADAS

Este tipo de liga é constituida de materiais naturais como argila,
quartzo e feldspato, e apés combinadas quimicamente, e submetidas
a temperaturas de até 1200°C, formam uma estrutura vitrificada de
extrema rigidez, porém fragil a impactos e grandes pressbes de
trabalho.

Possui a caracteristica de friabilidade no corte (menor queima da
peca-obra) e manutencido de seu perfil de corte por mais tempo que
as ferramentas com ligas resindides, sendo mais indicada para
operagcdes de precisdao como as de acabamento, afiacao de
ferramentas, retificacdo de eixos comando, virabrequins e retificacao
de pecas com perfis complexos.

PADROES GRANULOMETRICOS

CAMI ..... ASSOCIACAO DOS FABRICANTES DE ABRASIVOS REVESTIDOS, LIXAS
(USA);

FEPA ..... FEDERACAO EUROPEIA DOS FABRICANTES DE PRODUTOS
ABRASIVOS;

JIS ... SISTEMA INDUSTRIAL JAPONES;

MICRA ...MICRONS.
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ABRASIVO REBOLO LIGA(;AO
TIPO CODIGO | DUREZA TAMANHO DUREZA TEXTURA OU AGENTE uso
MATERIAL LETRA |daN/mm? PADRAO VALOR GRAU CONCENTRAGCAO AGLUTINANTE
OXIDO 10 a 400 A ,
NATURAL DE A 2200 MESH [ muito muito D a s 0 a 12 Ceramica V|| Ago até
. . macio duro |fechada aberta Resina Art. B HLS
ALUMINIO grosso fino
10 a 400 Al .
CARBONETO . . D a S 0 a 12 Ceramica V| Ago até
DE SILiclO c 2480 MESH [ muito m_U|to macio duro |fechada aberta Resina Art. B HLS
grosso fino
Resina seco KSS
NITRITO DE D7 a D220 . V120 a V180 Resina amida KSS-Y| HSS e
BORO B 4700 DIN fi Auto afiante 12 18 Galvani GSS stelli
cUBICO ino grosso o o Galvanica tellite
Metal sinterizado MSS
DIAMANTE DIN ou D7 a D220 . C25 a C150 .
SINTETICO D 7000 FEPA| D46 a D251 |Avto afiante | 1 ada aberta Resina Art. R HM
EXEMPLOS DE DENOMINAQAO:
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10A 80 M 5V 200%x20x20
1C 120 M 8 V 150%x15x%20
B D126 V120 KSS-RYA 175x15%x32x5
D D46 R C75 175x15x32x4
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REBOLOS

DIMENSOES E CLASSIFICACOES

DIAMETRO ESPESSURA FURO
Dennitide AP R FABRICANTE
fa 5, RN (NEM SEMPRE EMPREGADO)
N/ 350 %40 % 116" \2: p:
MATERIAL ABRASIVO |/ @ By.d
i ¥ J: LIGAS QU
Ll N ABNSVE A AGLUTINANTES
CARBORUNDUM| NORTON V | VITRIFICADO
A Oxido de aluminio | , e B e B | RESINOIDE
comum S | SILICATO
AA Oxido de aluminio 38A R| BORRACHA
branco -
o s CLASSIFICACAO E| GOMALACA
: ¢ RHIGEC DA DUREZA o | OXICLORETO DE
DA aumlplc_n comum e 19A 5 MAGNES|O
50% oxido de Muito mole | EFG | \[__ -
aéumt:nlotbrjnco Mole HIJK
arponeio de s
C | Ailicio prato S Média LMNO ESTRUTURA
GC Carboneto de 390 Duro PQR (POROS|DADE)
silicio verde Muito duro |SaZ ESPACAMENTO ENTRE
Bl Diamantads 0S GRAOS ABRASIVOS
FECHADA | ABERTA
1 9 )
= GRAOS GRAOS
2| UNiDoS 10} Espa.
2 11| GADOS
v £
CLASSIFICACAO DA GRANULACAO 5 12 ;
= - T — GRAOQS GRAOS
GRANULACAO! NUMEROS DA GRANULACAOQ 6| meio [13] BEM
MUTOGROSSO | 6 | 8 | 10| 12| 14 | 16 7] uniDos |14 Eigﬁé-s
GROSSO 20| 24| 30| 36| 46 | 54 8 15
MEDIO 60| 70| 80 a0 | 100 | 120
FINO | 150 | 180 | 220| 240
MUITO FINO 280 | 320 | 400 | 500
PO 600 | 700 | 800 | 1000 | 1200 | 1600
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ESPECIFICAGOES REBOLO DIAMANTADO

6A2 125 15 2 20 D126 K-plus888J C50

CONCENTRACAO

DIAMETRO
GRANULAGAO
LIGA

~

LARGURA DO REVESTIMENTO
DIAMETRO DO FURO

FORMA

Y PROFUNDIDADE DO REVESTIMENTO

AT411 Processos de corte
Prof. Carlos Eduardo Camargo de Albuquerque



